Przebudowa zbiornika filtratu w ZUW Sosnowka dla PWIK Wodnik w Jeleniej Gorze.

1.

Zatacznik nr 1

Przebudowa zbiornika filtratu w ZUW Sosndwka
- PWIiK ,WODNIK” Sp. z 0.0. w Jeleniej Gorze

Prace przygotowawcze

Przygotowanie podfoza betonowego i zbrojenia powinno by¢ odpowiednie do wymaganego
stanu podtoza oraz do stanu konstrukcii, tak aby mozliwe byto wtasciwe zastosowanie wyrobow
i systeméw naprawczych. Powinno ono by¢ przeprowadzone w taki sposéb, aby umozliwi¢
wykonanie ochrony lub naprawy zgodnie z PN-EN 1504 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakosScig i ocena zgodnos$ci” czes¢
1+10.

Wymagania dotyczace przygotowania podioza podaje pkt. 7 oraz zatgcznik A7 (zatytutowany
,Przygotowanie podtoza”) normy PN-EN 1504-10:2005.

Przed przystgpieniem do zasadniczych prac remontowych Zelbetowej konstrukcji zbiornika
filtratu nalezy wykonac nastepujace roboty przygotowawcze:

a) odku¢ zarysowane, obluznione i zanieczyszczone chemicznie czesci betonu oraz te pod ktdrymi

stwierdzono korozje zbrojenia,

b) oczysci¢ metodg strumieniowo-$cierng przez piaskowanie na mokro powierzchnie betonu oraz

odstoniete zbrojenie z rdzy (do stopnia Sa 2'/>2wg PN-EN ISO 12944-4),

c) zinwentaryzowa¢ ewentualnie wystepujace rysy i pekniecia,
d) sprawdzi¢ wymog normowy wytrzymato$ci poditoza betonowego i poprawnosci jego oczyszczenia

C

)
)
)
)

przed pracami naprawczymi i zabezpieczajgcymi poprzez wykonanie m.in. pomiaréw
wytrzymato$ci betonu na odrywanie metodg ,pull-off’. Wymog normowy dla pojedynczego
pomiaru = 1,0 MPa, oraz dla wartosci $redniej = 1,5 MPa,

Prace naprawcze na powierzchni wewnetrznej zbiornika

Iniekcja uszczelniajaca rys i peknie¢ i szwoéw roboczych (rys. 1)

Istniejace rysy o rozwartosci powyzej 0,1 mm (nie klasyfikujace sie pod wzgledem
konstrukcyjnym do sklejenia sitowego) oraz nieszczelne szwy robocze (np. na styku dna
zbiornika ze Scianami) nalezy wypetni¢ (uszczelni¢) metodq iniekcji cisnieniowej elastycznym
materiatem iniekcyjnym na bazie Zywicy poliuretanowej o nazwie MC-Injekt 2300 top
0 nastepujacych wiasciwosciach (wszystkie wymagane wartosci sq podane dla 20°C i wzgledne;
wilgotnosci powietrza 50%):

a) lepkos¢ ponizej 60 mPas zgodnie z EN ISO 3219;
b) pecznienie w kontakcie z wodg ponizej 1,05 wg EN 14406;

wydtuzenie w rysie powyzej 10% wg EN 12618-2;

d) przyczepno$¢ (wytrzymatos¢ na odrywanie): 0,6 N/mm2 (MPa) wg EN 12618-1, suchy i mokry

beton
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e) zakres zastosowania:

- elastyczne uszczelnienie rys, peknie¢, przerw roboczych w budownictwie inzynieryjnym
w warunkach suchych i wilgotnych oraz wody pod ci$nieniem; sklasyfikowanej zgodnie ze
znakiem CE wg EN 1504-5 jako U(D1) W(1) (1/2/3/412)) (6/35).

- REACh - oczekiwane scenariusze ekspozycji: staty kontakt z wodg, obrébka.

Materiat MC-Injekt 2300 top posiada nastepujace dokumenty:

- deklaracje wtasciwos$ci uzytkowych (certyfikacja zgodnie z PN-EN 1504-5),

- atest PZH na kontakt z wodg przeznaczong do spozycia nr HK/W/0244/01/2012 wazny do
30.03.2017.;

- karte informacji technicznych oraz karte charakterystyki (bezpieczenstwa) produktu.

Przed przystapieniem do iniekcji nalezy zamkng¢ rozkute rysy szybkosprawna, wodoszczelng
zaprawg peczniejacqa OMBRAN W. Do iniekcji zaleca sie uzyC iniekcyjne pakery rozporowe
0 Srednicy &13mm oraz o dt. L=75 mm lub 150 mm z zaworem zwrotnym.

Rys. 1 1. Zamknigcie rysy: szybkosprawna, wodoszczelna zaprawa
peczniejaca dopuszczong do kontaktu z woda przeznaczona do
=== \:_—:_, spozycia o nazwie OMBRAN W (deklaracja wtadciwo$ci uzytkowych
m%ﬂ k oraz atest higieniczny PZH)
— 2. Paker iniekcyjny rozporowy o $rednicy 13 mm i dt. 75 lub 150 mm

5] \ 3. Uszczelniajaca iniekcja cisnieniowa rys lub peknie¢ oraz szwow

.. . roboczych przy uzyciu elastycznej, iniekcyjnej zywicy poliuretanowe;
i T MC-Injekt 2300 top
[Sl] - 0 lepkosci ponizej 60 mPas,

—f——0op - pecznienie w kontakcie z wodg ponizej 1,05 wg EN 14406,
I - wydtuzenie w rysie powyzej 10% wg EN 12618-2,

: - przyczepno$¢ (wytrzymatos¢ na odrywanie): 0,6 N/mm2 (MPa) wg
ﬂ EN 12618-1,

________

,\\
1

sklasyfikowanej zgodnie ze znakiem CE wg EN 1504-5 jako
- U(D1) W(1) (1/2/3/4) (6/35) oraz posiadajacej wazne dokumenty
, (o] dopuszczajgce do stosowania (deklaracja wiasciwosci uzytkowych
\ zgodnie ze znakiem CE wg PN-EN 1504-5

- dopuszczonej do kontaktu z wodg przeznaczona do spozycia (Atest
PZH nr HK/W/0244/01/2012 wazny do 30.03.2017)

2.2 Antykorozyjne zabezpieczenie pretéw zbrojeniowych zgodnie z PN-EN 1504-9:2008 -
metoda 11.1 - Naktadanie na zbrojenie powtoki zawierajgcej aktywne domieszki

Zabezpieczy¢ antykorozyjnie zbrojenie — niezwtocznie po jego oczyszczeniu do stopnia SA2,5 —
wykona¢ mineralng powtoka ochrony przeciwkorozyjnej (posiadajacq znak CE zgodnie z (PN)-
EN 1504-7, deklaracje zgodnosci oraz certyfikat zaktadowej kontroli produkcji) o nazwie:

Zentrifix KMH - mineralna antykorozyjna powtoka ochronna pretow zbrojeniowych przy
uzupetnianiu ubytkow betonu metodg obrdébki recznej lub metodg natrysku na mokro. Materiat
nanoszony w dwoch warstwach na oczyszczone zbrojenie do klasy SA2,5 wg PN-EN I1SO 12944-
4:2001. Zastosowanie zgodnie z zasadg 11 - Metoda 11.1 wg PN-EN 1504-9. Certyfikacja wg
PN-EN 1504-7.

MC-RIM PW-CP - materiat czysto mineralny ze spoiwem cementowym ze znakiem CE zgodnie
ZEN 1504-7 i atestem PZH na kontakt z wodg pitng (nr HK/W/0907/01/2008 wazny do
30.12.2013)
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2.3

Uzupetnienie ubytkdw betonu i otuliny zbrojenia metoda obrébki recznej

a) zwilzy¢ podtoze woda do stanu matowo-wilgotnego,

b) na powierzchnie ubytku przeznaczong do reprofilacji metodg obrébki recznej nalezy nanies¢

(dobrze wetrze¢ w podtoze przy uzyciu pedzla) warstwe sczepng (tzw. pomost taczacy):

- Nafufill HB-HS (dla zaprawy Nafufil KM 250) z atestem PZH na kontakt z wodg pitng
(nr KH/W/0111/01/2013 waznym do 15.02.2018) lub Zentrifix KMH lub

- MC-RIM PW-BC (dla zaprawy MC-RIM PW20) z atestem PZH na kontakt z wodg pitng
(nr HK/W/0907/01/2008 waznym do 30.12.2013)

i wyprowadzi¢ na okoto 1 cm poza obszar ubytku (zuzycie teoretyczne warstwy sczepnej wynosi
ok. 1,1 kg/m2). Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na prawidtowe zwilzenie podioza (matowo-
wilgotne) oraz na nanoszenie szlamu w odpowiedniej ilosci i o odpowiedniej konsystencii.
Warstwa sczepna (tzw. pomost faczacy) zwigksza w sposédb znaczacy przyczepno$¢ zaprawy
naprawczej do podtoza.

nanies¢ metoda ,Swieze na Swieze” metodg obrdbki recznej na aktywng pod wzgledem sklejenia
warstwe sczepng zaprawe do napraw konstrukcyjnych klasy R4 zgodnie z PN-EN 1504-3
dopuszczong do kontaktu z wodg pitng o nazwie Nafufill KM 250 lub MC-RIM PW20

Nafufill KM 250 - zaprawa typu (S)PCCII do napraw konstrukcyjnych klasy R4 zgodnie z PN-EN
1504-3 dla powierzchni poziomych, pionowych i putapowych, wliczana do wspdtpracy statycznej
oraz posiadajgca klase odpornosci ogniowej F120 (materiat nie painy klasy A1 wg PN-EN
13501). Aplikowana metodg natrysku na mokro lub metodg obrébki recznej. Zastosowanie
zgodnie z zasadq 3, 4 i 7 - Metoda 3.1, 3.3, 4.4, 7.1 7.2 wg PN-EN 1504-9. Spetnia wymagania
dla klas ekspozycji X0, w zakresie korozji zbrojenia XC1+XC4, XD1+XD3, XS1+XS3 oraz w
zakresie korozji betonu XF1+XF4 zgodnie z tablicg 1 normy PN-EN 206-1:2003. Materiat
dopuszczony do kontaktu z wodg do spozycia (atest PZH nr HK/W/0423/01/20010 wazny do
28.05.2015). Przy obrobce recznej konieczne jest uzycie warstwy sczepnej Zentrifix KMH,
Nafufill HB lub Nafufill HB-HS. Zuzycie teoretyczne zaprawy Nafufill KM 250 wynosi: 18,0
kg/m2/1cm. Nalezy przestrzegac dla tej zaprawy nastepujacego zakresu grubo$ci warstw:

- minimalna grubo$¢ warstwy w 1 etapie nanoszenia = 6 mm

- maksymalna grubos¢ warstwy na 1 etap = 30 mm,

- maksymalna tgczna grubo$¢ warstwy = 60 mm.

- maksymalna taczna grubo$¢ przy naprawach punktowych = 100 mm

MC-RIM PW20 -zaprawa do napraw konstrukcyjnych klasy R4 zgodnie z (PN-)EN 1504-3
0 tacznej objetosci poréw po 28 i 90 dniach ponizej 7% z materiatu mineralnego bez dodatkdw
tworzyw sztucznych, na spoiwie cementowym, dopuszczona do kontaktu z wodg przeznaczong
do spozycia (atest PZH na kontakt z wodg pitng nr HK/W/0907/01/2008 wazny do 30.12.2013)
oraz znakiem CE zgodnie z (PN-) EN 1504-3. Zuzycie teoretyczne zaprawy MC-RIM PW20
wynosi: 18,6 kg/m%/1cm. Nalezy przestrzegac dla tej zaprawy nastepujacego zakresu grubosci
warstw:

- minimalna grubos¢ warstwy w 1 etapie nanoszenia = 10 mm

- maksymalna grubo$¢ warstwy na 1 etap = 25 mm,

- maksymalna tgczna grubo$¢ warstwy = 50 mm,

Uwaga! Nie nalezy naktada¢ zaprawy naprawczej na przeschnigtg warstwe sczepng. W przypadku,
gdy przeschniecie nastgpito, mozna nanies¢ ponownie warstwe sczepng (lecz tylko jeden raz) lub
ponownie oczysci¢ powierzchnie ubytku.
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Rys. 2.
| 1. Zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia
- (przed uzupetnieniem ubytkéw betonu zaprawa naprawcza)
2 x Zentrifix KMH lub

2 x MC-RIM PW-CP

— 2. Warstwa sczepna:
1 x Nafufill HB-HS lub Zentrifix KMH

- (dla zaprawy Nafufill KM 250) lub
5 1 x MC-RIM PW-BC (dla zaprawy MC-RIM PW20)

2. Zaprawa naprawcza klasy R4 wg PN-EN 1504-3:
- Nafufill KM 250 lub
- MC-RIM PW20

N

2.4 Wykonanie wyoblenia na styku $ciana/$ciana oraz $ciana/dno o promieniu min. 10 cm

3.

a) zwilzy¢ podioze woda do stanu matowo-wilgotnego,

b) na powierzchnie styku Sciana/$cian oraz Sciana/dno przeznaczong do wykonania wyoblenia
nalezy nanie$¢ (dobrze wetrze¢ w podtoze przy uzyciu pedzla) warstwe sczepng (tzw. pomost
taczacy) Nafufill HB-HS lub Zentrifix KMH

c) nanie$¢ metoda ,$wieze na $wieze” metodq obrobki recznej na aktywng pod wzgledem sklejenia
warstwe sczepng zaprawe Nafufill KM 250 i uformowaé wyoblenie o promieniu min. 10 cm

Zahezpieczenie powierzchni wewnetrznej zbiornika filtratu

3.1 Wymagqgania dla materialu do wykonania elastycznej powtoki dla zbiornika filtratu na

wode przeznaczona do spozycia

a) materiat na bazie zywicy poliuretanowej;
b) scenariusze ekspozycji zgodnie z REACh: staty kontakt z woda, okresowa inhalacja, aplikacja
c) klasa rysoprzekrywalno$ci A3 (potwierdzona wpisem do deklaracji wtasciwosci uzytkowych), czyli
szerokoS¢ mostkowania rys statycznych o rozwartosci mieszczacej sie w przedziale 0,5+1,25
mm z szybkoscig rozwierania rysy 0,05 mm/min (dla min. gr. powtoki 2 mm) zgodnie z tabelg nr 6
normy PN-EN 1504-02:2004 (metoda A, ciagte rozwarcie rysy, warunki badan wg EN 1062-7).
d) odporno$¢ na uderzenia (metoda badania zgodnie z EN ISO 6272-1): klasa Il (=10 Nm)
e) odporno$¢ na $cieranie (metoda badania zgodnie z EN-ISO 5470-1): < 3000 mg
f) przyczepno$¢ — préba na odrywanie (metoda badania zgodnie z PN-EN 1542):
- dla wartosci sredniej z pomiarow = 1,5 MPa
- dla pojedynczego pomiaru = 1,0 MPa
g) -absorpcja kapilarna i przepuszczalno$¢ wody (metoda badania wg EN 1062-3):w<0,1kg/m2xh05,
h) odpornos¢ chemiczna na udostepniony przez Zamawiajacego sktad wody oraz na $rodki do jej
dezynfekgii.
i) deklaracja wtasciwosci uzytkowych (certyfikacja zgodnie z-EN 1504-2)
j) atest PZH na kontakt z wodg przeznaczong do spozycia.
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3.2 Zabezpieczenie powierzchni stropu oraz $cian i stupow zbiornika filtratu

Po wykonaniu prac przygotowawczych (patrz pkt.1) oraz naprawczych (patrz pkt. 2) na
powierzchni Scian i stropu zbiornika nalezy przystapi¢ do jego zabezpieczenia w nastepujacy
sposob:

a) nanie$¢ metodg natrysku na mokro Nafufill KM 250 o gr. 6 mm i poddac pielegnaciji przez co
najmniej 7 dni.

b) wykona¢ warstwe paraizolacying (odporng na efekt osmozy) poprzez mocne wcieranie w podioze
(najlepiej szczotkg o twardym wiosiu) materiatu na bazie zywicy epoksydowej z wypetniaczem
o whasciwosciach paroizolacyjnych o lepkosci 12000 mPa's o nazwie MC-DUR 1365 HBF
(zuzycie jedn. ok. 0,8 kg/m?) z wcze$niejszym dodaniem $rodka tiksotropowego MC-Stellmittel
TX19 (zuzycie: ok. 2% wagowo do zywicy MC-DUR 1365 HBF w zalezno$ci od temperatury
podczas obrdbki).

Niezwtoczne (do 20 minut) obsypanie z dyszy pod cisnieniem (pistoletem na sprezone powietrze)
Swiezo natozonego materiatu MC-DUR 1364 HBF niezwilzalnym (zahydrofobizowanym)
specjalnym kruszywem MC-Spezialsand WR o uziarieniu 0,2+0,6 mm (zuzycie jedn. ok. 2
kg/m2), ktére zapewni bardzo dobrg przyczepno$¢ materiatow z rodziny MC-Flex (MC-Flex 2098
lub MC-Flex 2099) z podtozem zywicznym. Tuz przed aplikacjg MC-Flex 2098 lub MC-Flex 2099
nalezy usung¢ nie zwigzany z podtozem materiat Spezialsand WR.

c) po min. 12 h, a maks. 72 h (dla temp. +23°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50%) od
wykonania warstwy paroizolacyjnej (patrz pkt 3.2.a) nalezy rozpocza¢ wykonanie elastycznej,
chemoodpornej powtoki z materiatu na bazie zywicy poliuretanowej spetniajagcego wymagania
podane w pkt. 3.1. w nastepujacy sposob:

- na_powierzchni $cian i stupéw zbiornika wykona¢ powtoke z materiatbw MC-Flex 2099+MC-
Stellmittel TX19 zmieszanych w stosunku wagowym Zywica : $rodek tiksotropowy = ok. 1 : 0,02
i aplikowanych watkiem w trzech cyklach roboczych (w 3 warstwach). taczne zuzycie
jednostkowe materiatu MC-Flex 2099 wynosi ok. 3 x 0,7 kg/m? = 2,10 kg/m2, natomiast MC-
Stellmittel TX 19 wynosi ok. 0,04 kg/m? (ok. 2% wagowo do zywicy MC-Flex 2099 w zaleznoSci
od temperatury podczas obrobki).

- na_powierzchni putapowej stropu zbiornika wykona¢ powtoke z materiatéw MC-Flex 2099+MC-
Stellmittel TX19 zmieszanych w stosunku wagowym zywica : srodek tiksotropowy = ok. 1 : 0,02
i aplikowanych watkiem w dwdch cyklach roboczych (w 2 warstwach). taczne zuzycie
jednostkowe materiatu MC-Flex 2099 wynosi ok. 2 x 0,7 kg/m? = 1,40 kg/m2, natomiast MC-
Stellmittel TX 19 wynosi ok. 0,03 kg/m? (ok. 2% wagowo do zywicy MC-Flex 2099 w zaleznosci
od temperatury podczas obrobki).
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3.3 Zabezpieczenie powierzchni dna zbiornika

a) oczysci¢ podioze betonowe np. metodg strumieniowo-Scierng. Wytrzymato$¢ betonu na
odrywanie okre$lona metoda ,pull-off” powinna wynies¢ dla pojedynczego pomiaru min. 1,0 MPa,
a dla wartosci sredniej min. 1,5 MPa,

b) wykona¢ warstwe paraizolacyjng (odporng na efekt osmozy) w nastepujacy sposob:

- mocne wtarcie w podtoze szczotkg o twardym wiosiu pierwszej warstwy gruntu paroizolacyjnego
MC-DUR 1365 HBF (zuzycie jedn. ok. 0,5 kg/m?). Niezwtoczne (do 20 minut) obsypanie z dyszy
pod ci$nieniem (pistoletem na sprezone powietrze) $wiezo natozonego materiatu MC-DUR 1364
HBF niezwilzalnym (zahydrofobizowanym) specjalnym kruszywem MC-Spezialsand WR
o uziarnieniu 0,2+0,6 mm (zuzycie jedn. ok. 2 kg/m?). Po utwardzeniu zywicy MC-DUR 1365 HBF
nalezy usung¢ nie zwigzany z podtozem materiat Spezialsand WR.

- po uptywie co najmniej 24 godzin w temperaturze 20°C naktada sig i przesypuje kolejng (druga)
warstwe MC-DUR 1365 HBF w taki sam sposob jak w przypadku pierwszej warstwy.

c) po min. 12 h (zalecane 24 h), a maks. 72 h (dla temp. +23°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza
50%) od wykonania warstwy paroizolacyjnej (patrz pkt 3.3.b) nalezy wykonac elastyczng powtoke
z materiatu na bazie zywicy poliuretanowej na dnie zbiornika w formie posadzki z materiatu MC-
Flex 2099 o gr. 2 mm (przy spadku do 2%) przy zuzyciu jedn. 2,2 kg/m2/2mm.

4. Zalaczniki:

1) Karty informacji technicznych proponowanych materiatow

2) Deklaracje wtasciwo$ci uzytkowych

3) Atesty PZH na kontakt z wodg przeznaczong do spozycia dla materiatu MC-Flex 2099
4) Karta ,0gdIne wskazéwki obrébki zapraw drobnoziarnistych . . .”

5) Karta ,0gdlne wskazowki obrébki zapraw gruboziarnistych”

6) Karta ,Ogdlne wskazowki obrébki zywic reakcyjnych”

str. 6



